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TECHNICKY LIST 02.01.09-SKY

JUBOLIN P 15 fill & fine

Viacucelova vyrovnavacia hmota na strojné a ruéné nanasanie

1. Popis, pouzitie

JUBOLIN P 15 fill & fine je disperzna vyrovnavacia stierka uréena na vypinanie spojov sadrokarténovych dosiek a
na finalne vyrovnavanie vnutornych povrchov stien a stropov (Q1 — Q4). Vdaka vysoke;j tixotropii je stierka vhodna
aj na opravu priehlbin, prasklin a na korekciu inych nedostatkov alebo poskodeni az do hibky 8 mm. O3etrené
povrchy maju sivobielu farbu a su vhodné na malovanie vSetkymi druhmi disperznych nastennych farieb, na
lepenie tapiet alebo akékolvek iné dekorativne spracovanie. Stierka ma dostato€nu prilnavost k vapennym,
vapenno-cementovym, ako aj cementovym jemnym omietkam a sadrokartonovym doskam. MoZno ju pouZit aj na
vyrovnavanie neomietnutych beténovych povrchov, viaknocementovych dosiek, drevotrieskovych dosiek a pod.
Aplikacia na uz natreté podklady je mozna tiez, ale len v pripade, ak maju natery dostato¢nu prifnavost a nie su
citlivé na navlihcenie.

2. Technické udaje

Balenie 8 kg, 25 kg
Hustota ~1,62 kg/dm?
Hrubka vrstvy <8
Doba schnutia Vhodny na brusenie ~12
T =+20°C. rel.vl.vzduchu = 65%(hod.)
Priemerna spotreba 1,2 kg/m?/mm
Paropriepustnost STN EN ISO 7783-2 M, koeficient <21
ekvivalentna diflizna hrabka Sd (d = 2 mm) 0,042
trieda 1 (vysoka
paropriepustnost)
Pridrznost’ na $tandardnu vapenno-cementovi omietku (EN 4624) > 0,45

3. Podmienky aplikacie
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Teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a nesmie byt vy$Sia ako +35°C, relativna
vlhkost vzduchu nesmie byt vySSia ako 80%.
V priestore, kde sa vyrobok pouziva, je potrebné zabezpedit dostatocné vetranie.

4. Priprava podkladu

Podklad musi byt tvrdy, suchy a &isty, bez slabo pridrznych €astic, prachu, vo vode lahko rozpustnych soli,
mastnych ffakov a inych necistot. Prach a iné nepridrzné necistoty povysavame alebo odstranime kefou. ZvySky
nedegradovanych debniacich olejov z beténovych povrchov umyjeme prudom horucej vody alebo parou. Z uz
premalovanych povrchov odstranime vsetky vo vode rychlo rozpustné vrstvy farieb a natery olejovymi farbami,
lakmi alebo emailmi. Povrchy napadnuté stenovymi plesfiami sa musia pred nanesenim vyrovnavacej hmoty
dezinfikovat.

Noveé omietky pred nanasanim vyrovnavacej hmoty nechame schnut, resp. zriet minimalne 7 az 10 dni na kazdy
cm hrubky. Na nové betdnové povrchy nanaSame vyrovnavaciu hmotu najskér mesiac po betonazi, alebo ked ich
vlhkost’ nepresahuje 3 % (uvedené doby schnutia podkladu platia pre normalne podmienky: T = +20 °C, rel.
vlhkost' vzduchu = 65 %).

Pred nanesenim vyrovnavacej hmoty odporu¢ame naniest zakladny nater. Na normalne nasiakavé podklady
odporu¢ame pouzit zakladny nater AKRIL Emulzia. Na betdn alebo iné menej nasiakavé povrchy odporu¢ame
pouzit hibkovy zakladny nater JUKOL Primer. Na nenasiakavé alebo velmi hladké povrchy, ako je keramika,
mimoriadne hladky betén a pod., odpord¢ame pouzit zakladny nater AKRINOL Super grip plus. S nanasanim
vyrovnavacej hmoty mézeme za normalnych podmienok (T = 20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %) zacat po 6
hodinach (AKRIL Emulzia), 12 hodinach (JUKOL Primer) alebo 4 hodinach (AKRINOL Super grip plus) po
naneseni zakladného nateru.

Technické informacie o tychto zakladnych nateroch najdete v ich technickych listoch.

5. Priprava vyrovnavacej hmoty na nanasanie

Hmotu JUBOLIN P 15 fill & fine premieSame elektrickym mieSadlom bez pridania vody.

6. Nanasanie vyrovnavacej hmoty

Uroveri spracovania Q1: Na vyplnenie spojov sadrokarténovych dosiek pouzite vhodn( bandaznu pasku
(samolepiacu mriezku, ktora sa vopred nalepi priamo na spoj sadrokartonovych dosiek) alebo papierovu
bandaznu pasku, ktora sa vtlaci do Cerstvej vrstvy hmoty, nasledne na spoj naneste dalSiu vrstvu hmoty a vyhladte
ju, aby ste dosiahli vyrovnany prechod medzi oboma doskami. V tejto faze vyplnime aj priehlbiny po upeviiovacich
prvkoch sadrokarténovych dosiek.

Urove spracovania Q2: Povrchy spojov a iné vyplnené priehlbiny z Grovne kvality Q1 sa dodato&ne tenkovrstvovo
opracuju, pricom dbame na to, aby finalne upravené povrchy nemali Ziadne stopy po naradi alebo iné nerovnosti.
Tato Uroven spracovania za uréitych podmienok umozriuje aj finalnu Upravu malovanim.

Uroven spracovania Q3 a Q4: Hmota sa zvy&ajne nanasa v dvoch vrstvach — hrdbka jednotlivej vrstvy by mala byt
1 az 1,5 mm pre tenkovrstvové vyhladenie povrchu. Hmotu je mozné nanasat ru¢ne — pouzitim nerezoveho
ocelového hladidla — alebo strojne striekanim. Co sa tyka striekania, najvhodnej$imi zariadeniami su ,airless”
agregaty s pracovnym tlakom 210 barov a striekacou tryskou s priemerom 0,035", optimalne parametre pre
striekanie so Snekovymi a piestovymi agregatmi sa urcuju testovanim pri dodrzani pokynov vyrobcu. Na
rozprestretie hmoty po upravovanom povrchu, odstranenie prebytocnej hmoty a ¢o najvacsie vyhladenie povrchu
pouzite nerezové ocelové hladidlo. Na vyhladzovanie vacSich ploch odporu¢ame pouzit' Siroké hladidlo.

Prva vrstva (pred nanesenim druhej), ako aj druha alebo finalna vrstva sa musia prebrusit jemnym brisnym
papierom, pricom odporu¢ame zrnitost v rozmedzi 150-220. Brusenie sa mézZe vykonavat strojne alebo rucne.

Naradie ihned po pouziti dékladne umyte vodou.

7. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

b
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Skladovanie a preprava pri teplote +5°C az +25°C, chranit pred priamym sinkom, mimo dosahu deti, NESMIE
ZMRZNUT!

Trvanlivost pri skladovani v originalne uzatvorenom a nepoSkodenom obale: minimalne 12 mesiacov.

8. Iné informacie

Technické pokyny su uvedené na zaklade naSich skusenosti a sluZia ako smernica na dosiahnutie optimalnych
vysledkov. Nenesieme zodpovednost za Skody spdsobené nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim
alebo neodbornym vykonanim prac. Spolo¢nost JUB taktiez nenesie zodpovednost v pripadoch, ked je podklad
na aplikaciu nasich vyrobkov pripraveny nedostatocne alebo materialmi nevyhovujucej kvality od inych vyrobcov. V
pripade aplikacie naSich vyrobkov na existujuce podklady starych naterov alebo na vopred pripravené podklady
materialmi od inych vyrobcov je pred zacatim prac povinné zhotovit prislusné skusobné plochy so vSetkymi
planovanymi aplikaciami vyrobkov JUB v sulade s technickymi pokynmi.

Bezpelnostné opatrenia: DodrzZiavajte pokyny uvedené v karte bezpe&nostnych udajov vyrobku.

Tento technicky list dopifa a nahradza v$etky predchadzajlce vydania. Vyhradzujeme si pravo na budice zmeny
a doplnenia udajov.

Oznacenie a datum vydania: TDS-056/25-¢ad, 21.07.2026
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